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NACHHALTIGE UNTERNEHMENSFUHRUNG
IHR VERLASSLICHER PARTNER

Komplettanbieter

Ob  Entwurf, Projektierung, Schaltplanerstellung und
Schaltschrankbau, Programmierung und Visualisierung,
Fertigung, Inbetriebnahme und Service, bei uns erhalten Sie
Fordertechnik aus einer Hand. Individuell konzipiert nach
Ihren Wiinschen als schllisselfertige Komplettanlage.

Innovative Losungen

Wir sind bekannt flr Innovationskraft und herausragende
Produktlésungen. Auch Sonderanwendungen realisieren wir.
Der Erfolg quer Uber Branchen hinweg gibt uns Recht.
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Nachhaltigkeit

Inhabergeflihrt und zu 100% in Familienbesitz denken wir nicht
in Quartalszahlen, sondern langfristig. Kundenzufriedenheit,
unternehmerischer Erfolg und das Wohl unserer Mitarbeiter
gehoren untrennbar zusammen.

Weltweit prasent

Unsere erfahrenen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in
Vertrieb und Service betreuen Sie werkseitig sowie mit
unseren Vertriebspartnern auf allen wichtigen Weltmarkten.
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PORTALROBOTER
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FLEXIBEL TRANSPORTIEREN
UND STAPELN

Ob de- oder palettieren, kommissionieren, puffern oder
stapeln:

Die Mohringer Portalroboter Ubernehmen vielfaltige
Handlingsaufgaben.

Wir bieten 2 Typen mit Handhabungsgewichten bis 500

oder 1000 kg sowie 2 Typen mit unterschiedlicher Be-
schleunigungs- und Fahrdynamik an.

Technische Daten

Die besonderen Vorteile unserer Portalroboters
sind:

e ruhiger und gerauschminimierter Lauf durch
Zahnriemenantrieb und Vulcolanrollen

e groBe Freiheitsgrade mit bis zu 4 beweglichen
Achsen (X-, Y-, Z-Achse sowie Drehachse flr
den Greifer)

e robuster, wartungsarmer Aufbau

o diverse Greifervarianten je nach Werkstuck

vp

Handhabungsgewicht max. 500 daN
Antrieb Servoantriebe
Leistung max. 800 Nm
Beschleunigung 4 m/sec.
Geschwindigkeit 3 m/sec.
Verfahrwege

Greifer

PR
max. 1.000 daN
frequenzgeregelte Drehstromantriebe
9,2 kW
2,5 m/sec.
2,5 m/sec.
je nach Anwendung

Vakuum-Sauger oder mechanischer Greifer




ROLLENBAHNEN

HOHE TRAGFAHIGKEIT

MINIMALER WARTUNGSAUFWAND

Mohringer Rollenbahnen sind fur Schwerlastbetrieb aus-
gelegt. Bis zu 3000 kg Tragfahigkeit pro m ist moglich.
Dank unterschiedlicher Rollenausfuhrung und Rollen-
teilungen kann die Tragfahigkeit individuell auf die Be-
durfnisse abgestimmt werden. Die Rollen sind aufen
gelagert. Statt der oft Ublichen Gusslagergehause setzt
Mohringer Stahllagergehause ein, die hohe Tragfahigkeit
und schlanken Aufbau kombinieren. Auch auf der Ket-
tenantriebsseite befinden sich dadurch die Rollen immer
oberhalb der Tragprofile, so dass das Fordergut zu bei-
den Seiten Uber die Rollen herausragen kann. Auch das
seitliche Ausscheiden ist an jeder Stelle der Rollenbahn
ZU beiden Seiten mdglich. Die Kettenspannstation mit
gefedertem Langenausgleich schont den Antrieb und
sorgt fUr minimalen Wartungsaufwand.

Technische Daten

Rollenlange (mm)

Antriebsleistung

Optionen:
e Ausblechung zwischen den Rollen
o freitragende Ausfihrung
e am Rollenbahnende:
e Druckrolle
e Aufschussrolle
e hydraulisch gedampfte Prallwand
e Aussparungen zum Einbau eines Kettenforderers
¢ heb- und senkbare Prallwand
e Durchtritte
e sejtliche FUhrungswangen
e FliBe nach Kundenwunsch
e Sensorik und Kabelfuhrung

1000 1200 [ 1600 | 1800 | 2000
Tragfahigkeit pro Rolle (kg) 500 | 500 700 | 1000 | 700 | 1000 1000 | 1000

1,1 bis 7,5 kW




KETTENFORDERER

SICHERES FORDERN
IN ZWEI VARIANTEN

Ketten - Langsforderer:

- Dbesonders gut geeignet, um lange, schwere
oder unférmige Guter zu fordern

- hohere Belastbarkeit

- besonders robust, auch im AuBeneinsatz bei
Schmutz, Eis oder Schnee

- Stahlmitnehmer  kdénnen  fur  verschiedenste
Guter flach, V-formig, oder rund ausgeflhrt
werden

- Mithnehmer
stoffschuhen

- je nach Belastung oder Forderbreite kommt
eine mittige Kette oder eine doppelte Ketten-
anordnung zum Einsatz

gleiten  wartungsarm auf  Kunst-

Optionen zum Ketten-Langsforderer:
e gedampfte Prallwand
e FUhrungswanne

o AusstoBer oder Schieber zur seitlichen
Ubergabe

e Sensorik und Kabelfuhrung

Technische Daten Ketten - Langsférderer

Mitnehmerbreite 400 - 800, 1000, 1200

Tragfahigkeit (kgqm) 50 - 1000

Ketten - Querforderer

- sicherer Transport von langen, schweren oder
quer laufenden Guter

- alle  Ketten werden synchron durch eine
gemeinsame Welle angetrieben

- ideal geeignet, um Guter aus einer Rollenbahn
seitlich auszuschleusen

Optionen zum Ketten - Querférderer

e ausgeblechte Ausfuhrung zwischen den
Kettenstrangen

e Bestlckung der Ketten mit Mitnehmern

e Ketten in verzahnter Ausfihrung

¢ heb- und senkbare Ausfuhrung der Kettenstrange

e Typ QFAL oder QFAS als eingebaute Version in
eine Rollenbahn

e Anbau von Sensorik und Kabelfuhrung

Technische Daten Ketten - Querforderer

Laschenglieder | Laschenglieder
35x6, Teilung 80 0. | 40x10, Teilung
Rollenglieder 1" 125

1,1 bis 4 kw 2,2 bis 7,5 kw
0,5his 10 m 1bis10m

Keilstahl

Laschenglie-
der 40x10,
Teilung 125

Antriebsleistung 5 bis 11 kw

Stranglange 2Dbis10m

Keilstahl oder Keilstahl

Kunststoffprofil

Gleitschiene




BANDFORDERER

SCHONEND UND
GERAUSCHARM FORDERN

Bandforderer sind pradestiniert, um lange oder quer lau-
fende GUter besonders schonend und gerauscharm zu
transportieren. Dank der geringen Aufbauhdhe kdénnen
sie auch in beengten Bauraumen untergebracht werden.
In heb - und senkbarer Ausfuhrung konnen Guter scho-
nend aus der Langsbewegung einer Rollenbahn seitlich

ausgeschleuBt werden.

Technische Daten

vp QFB
Bandmaterial je nach Anforderung
Wellen @ 50 mm
Antriebsleistung 1,1 bis 4 kw
Tragfahigkeit (kg/m) 100 bis 500
Stranglangen 0,5hbis10m
Kettenstrange 2 bis 8

Optionen:

e heb- und senkbare Ausfihrung

e Typ QFAB als eingebaute Version in eine
Rollenbahn

e Anbau von Sensorik und Kabelfihrungen




GURTFORDERER
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VIELSEITIG
FORDERN

Sowohl lose Materialien wie Granulate oder Spane als Optionen:
auch schwere Guter bis 500 kg/m werden von einem

- nsteigende Ausfuhrun
umlaufenden Gurt schonend und gerduscharm — auch ® ansteigende Ausflihrung

(iber lange Strecken — transportiert. Wir bieten eine gro- * FuBlangen und Konstruktion nach Anforderung
Be Variantenvielfalt an Gurtbreiten, Gurtmaterialien, so- o metallfreie Ausfuhrung (z.B. zur Integration eines
wie Fordergeschwindigkeiten bis 240 m/min Metallsuchgerats)

e Druckrolle am Bandende zur Fixierung der Guter
(hydraulisch oder pneumatisch betatigt)

e Integration von Sensorik und Kabelfuhrungen

Technische Daten

Typ FB

Gurtbreite 300/500/600/800/1.000/1.200/1.400/1.600/2.000
Antriebsleistung 0,37 bis 15 kW

Gurtmaterial je nach Anwendung

Tragfahigkeit (kg/m) 100 bis 500

Fordergeschwindigkeit bis zu 240 m/min.

Gurtfestigkeit (N/mm) 30 bis 820




HUBTISCHE

SCHWERE LASTEN
HEBEN UND SENKEN

Hubtische dienen zum Niveauausgleich von HOhenun-
terschieden beim Materialtransport. Sie werden insbe-
sondere beim Stapeln und Umstapeln gebraucht.

Wir bieten eine Vielzahl von Hubtischen an und
erstellen Ihnen gerne ein individuelles Angebot.




PUSCHER

QUER ABSCHIEBEN
PNEUMATISCH ODER HYDRAULISCH

Mit pneumatisch oder hydraulisch angetriebenen Pu-
schern kann Fordergut von einer Forderstrecke quer
abgeschoben werden z.B. fUr den anschlieBenden Quer-
transport, das Absondern in Sortierboxen oder als Wei-
che fUr eine parallel angeordnete Forderstrecke.




SYSTEMLOSUNGEN

MASCHINENBAU UND
AUTOMATISIERUNG AUS EINER HAND

Neben einzelnen Komponenten der Handlingstechnik
bieten wir komplette Systemlosungen an. Diese umfas-
sen neben individueller Anlagenplanung und Konzeption
auch die durchgangige Automatisierungstechnik.

Alle Fachabteilungen sind bei uns integriert:

e Steuerungsplanung

e Schaltplanerstellung

e Schaltschrankbau

e Programmierung und Visualisierung

¢ Sicherheitstechnik

e \erkabelung

e Test und Inbetriebnahme

Schaltschrank mit Bedienpult
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Lagerverwaltung
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Service- und Schulungszentrum / Werk 1 Hauptsitz / Werk 2
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