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Besäum- und nachschnitttechnik
Besäumen und nachschneiden mit 
höchster Wertschöpfung



technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm   

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit   m/min   

ihre Vorteile:

•	 minimal-Version für händisches Besäumen

•	 robuster handsäumer mit solidem Kreissägengehäuse

•	 digital-hydraulische Verstellung der Kreissägenpakete mit bis zu 3 variablen sägebüchsen

•	 Breite aufspannfläche seitlich für Latten/rahmen

•	 ergonomische schnitt-Vorwahl mitttels praktischer Bedienoberfläche

Flexibles Besäumen, nachschnitt von Bohlen und passgenauer Zuschnitt von trockener Ware. 

anwendungen:

•	 Besäumen von Brettern

•	 Lattenschnitt

•	 Bohlenschnitt zu rahmen oder Kanteln

•	 auftrennen prismierter Ware

•	 erzeugen von stapelleisten

•	 Qualitätszuschnitt von Laubholz

autOJet easYFeed
der fLexiBLe aLLrounder

        18 - 80 

        1

        100 - 600

        24 - 400

        700

        80

        55 -110

        20 - 100

ihre Vorteile

•	 universell einsetzbar

•	 solide technik für flexiblen einschnitt

•	 kostengünstig

•	 hocheffiziente digitale positioniersteuerungen 

konstruiert für höchstleistung auf kleinstem Raum

nutzt den vorhanden raum optimal aus, dank integrierter durchlaufkappanlage. speziell für beengte platzverhältnisse konstruiert. 

preisgünstige, platzsparende Variante, daher universell einsetzbar für kleinere bis hin zu größeren sägewerken.

autOJet ecOnO 50/80/120
unsere KompaKte Lösung fÜr ihre anWendung

•	 Laservermessung, pc-optimierung im Querdurchlauf 

sowie 3 variable sägebüchsen (optional: 4. variable trennsäge)

•	 überschaubare investitionskosten

•	 minimaler stromverbrauch 

200

nulllinie

d

cBa

e

a = 24 - 400 mm

B = 48 - 400 mm

c = 48 - 400 mm

d max.=        500 mm

e max. =        700 mm

      ecOnO 50 ecOnO 80 ecOnO 120

      15 - 50  18 - 80   18 - 120

      1  1  1,2

      100 - 650  100 - 650  100 - 650

      550  550  550

      700  700  700

      80  80  80 

      55 -110  55 - 110  55 - 110

      30 - 180  30 - 180  20 - 120

technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm   

holz - fertigmaß    max.   mm

durchgangsbreite    mm

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit   m/min   

asL

3-achsen-säumer econo 50/80/120

asL

c

Ba

asL

4-achsen-säumer econo 50/80/120

asL cBa

d

asL 110 150 170 190

a = 24 - 500 mm 24 - 450 mm 24 - 410 mm 24 - 370 mm

B = 48 - 500 mm 48 - 450 mm 48 - 410 mm 48 - 370 mm

c max. =       550  mm        530 mm        490 mm        450 mm

asL 110 150 170 190

a = 24 - 500 mm 24 - 430 mm 24 - 390 mm 24 - 350 mm

B = 48 - 500 mm 48 - 430 mm 48 - 390 mm 48 - 350 mm

c = 48 - 500 mm 48 - 430 mm 48 - 390 mm 48 - 350 mm

d max.=        550 mm        530 mm        490 mm        450 mm
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technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm   

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit   m/min   

technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm   

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit    m/min   

ihre Vorteile:
•	 berührungslose präzisionsmessung des Waldkantenprofils im 

Querdurchlauf
•	 15 Lasermessstellen von oben (je nach max. holzlänge bzw. 

Kundenwunsch)
•	 auswerteeinheit für Lasersignale, optimierungssoftware, 

Bedienoberfläche touchscreen und Bedienterminal.
•	 optional mit 15 Laser zusätzlich von unten, dadurch kein 

Brettwenden für beidseitige Waldkantenerkennung erforderlich.  
inklusive pneumatischer abblasvorrichtung der messstellen.

Besäum- und nachschnittkreissäge für Besäumung und Zuschnitt
die maschine ist mit 6 flexiblen servopositionierbaren sägeblattflanschen für hohe Verstellgeschwindigkeiten und Verstellgenauigkeiten 
ausgerüstet.
ebenso mit zwei untenliegenden sägewellen mit außen liegenden Lagerungen im gegenlauf (teleskopprinzip).

autOJet PRO FLeXiBeL
hochfLexiBeL und VieLseitig

umfassendes softwarepaket:
•	 automatische Vorschubeinstellung, je nach schnitthöhe
•	 messdatenauswertung über pc-steuerung
•	 optimierung nach standard-, Wert- und 

flächenoptimierung
•	 Waldkanten- oder schwundmaßeingabe wählbar
•	 Brettausrichtung zentriert, ideale Brettachse, 

Waldkante 
•	 ablaufsteuerung sps mit fernwartung und diagnose-

funktionen

        18 - 120 (*sonderausführung: 130 mm)

        1,2

        100 - 650

  max.      550

        700

        70 / 130

        2 x 75 - 2 x 132

        30 - 180

autOJet PRO tuRBO
fÜr maximaLe stÜcKLeistung

Besäumkreissäge mit erhöhter Wellendrehzahl (4000  u/min.) und ketten-auszugssystem
für hohe einschnittleistung und großem seitenwarenanfall im nadelholzsägewerk.

d easL cBa asL

f

asL 140 220

a = 18 - 200 mm 18 - 150 mm

B = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

c = 24 - 550 mm 24 - 400 mm

d = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

e = 18 - 200 mm 18 - 150 mm

f max. =        600 mm        500 mm c

Ba

a = 24 - 450 mm

B = 48 - 450 mm

c max. =        500 mm

        18 - 50

        2

        100 - 500

        48 - 450

        600

        80

        132       

        120 - 300 m/min. 

Besondere eigenschaften:
•	 gewichtsoptimierte trennsägeflansche  (3 variable sägen) 
•	 hochleistungsantrieb mit 4000 u/min. 
•	 Ketten-auszugssystem zum trennen von gutware und spreißeln ohne spaltkeile
•	 Vorschubgeschwindigkeit bis 300 m/min.

stückleistung max.   stck./min.   35
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technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm   

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit   m/min   

technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm   

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit    m/min   

die vielseitige Besäum- und nachschnittlinie mit 6 mobilen sägeblattflanschen für schnitthöhen bis 160 mm
•	 entzerrstufe und 2. ebene für modelbeschickung
•	 optional mit Kabinensteuerung
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ausstattungsmerkmale:

•	 komplett ferngesteuert

•	 mit 6 variablen Kreissägen

•	 optional mit 4 profilier-fräsköpfen

kOmBiFLeX Bn225 OPtiOnaL mit sPaneR
Besäum- und nachschnittKreissäge mit profiLierung

die einzigartige Besäum- und nachschnittlinie für schnitthöhen bis 225 mm, optional mit 4 zusätzlichen Profilierköpfen:

•	 mit ihr ist es möglich, zusätzliche seitenbretter zu profilieren oder schwarten komplett 

zu zerspanen.

•	 sie sparen sich den kompletten umlauf zur Besäumung der entstehenden seitenbretter

•	 störungsfreier einschnitt, durch den Wegfall von spreißeln

•	 Bietet die möglichkeit für halbbrett-einschnitt

        18 - 225 

        2

        100 - 700

        24 - 600

        750

        70 / 130

        2 x 90 - 2 x 132

        20 - 120

kOmBiFLeX Bn160
die fLexiBLe Besäum- und nachschnittKreissäge

umfassendes softwarepaket:
•	 automatische Vorschubeinstellung, je nach schnitthöhe
•	 messdatenauswertung über pc-steuerung
•	 optimierung nach standard-, Wert- und flächenoptimierung
•	 Waldkanten- oder schwundmaßeingabe wählbar
•	 Brettausrichtung zentriert, ideale Brettachse, 

Waldkante 
•	 ablaufsteuerung sps mit fernwartung und diagnosefunktionen

     18 - 160 

     1,2

     100 - 700

     24 - 600

     750      

     70 / 130

     2 x 75 - 2 x 132

     20 - 120

d easL cBa asL

f

asL 140

a = 18 - 150 mm

B = 18 - 250 mm

c = 24 - 500 mm

d = 18 - 200 mm

e = 18 - 150 mm

f max. =        700 mm

d easL cBa asL

f

asL 140

a = 18 - 150 mm

B = 18 - 250 mm

c = 24 - 500 mm

d = 18 - 200 mm

e = 18 - 150 mm

f max. =        700 mm



technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm   

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit    m/min   

autOduO 300
doppeLWeLLige nachschnittKreissäge mit 6 moBiLen achsen

die leistungsstarke nachschnittlinie zum auftrennen von kanthölzern

•	 6 mobile achsen in teleskopanordnung und doppelwelliger ausführung

•	 höhenverstellbare sägen

•	 große öffnung für komfortables sägenwechseln 

•	 Komplette Kapselung mit absaugung (bauseits)

•	 rollenein- und auszugswerk für präzise holzführung

Laubholz und Wertholz qualitätsorientiert besäumen und zuschneiden

ablauf:

die Brettware wird mit einem saugroboter und Lattenräumer entstapelt und dem zweiseitigen Oberflächenscanner zur  

optimierten Brettaufteilung und festlegung des endprodukts nach dimension und Qualität zugeführt. optional können krumme Bretter 

vor dem Längsauftrennen in zwei optimierte teilstücke gekappt werden. der hochleistungsrechner bestimmt anhand der Vermessungs-

ergebnisse und Qualitätsmerkmale die ideale ausrichtung des Brettes. das hochflexible Kreissägenaggregat mit 6 variablen kreis-

sägen sorgt dann für die Längsauftrennung des Brettes. auch hier kann wahlweise waldkantenparallel bis zum erkannten Kern als 

halbbrett oder eine Volloptimierung mit Vollausbeute vorgewählt werden.

die angeschlossene Weiterverarbeitung mit Längenoptimierungskappung sowie angeschlossener sortierung und stapelung kann nahtlos 

integriert werden. 

        15 - 70 

        1,2

        100 - 650

        24 - 300

        800

        70 / 130

        2 x 55 - 2 x 110

        30 - 120

asL 140 220

a max. = 150 mm 170 mm

B max. = 200 mm 200 mm

c max. = 600  mm 600 mm

d max. = 200 mm 200 mm

e max. = 150 mm 170 mm

f max. = 700 mm 700 mm

        60 - 300 

        2

        100 - 700

        24 - 600

        750

        70 / 130

        2 x 90 - 2 x 132

        20 - 100

technische daten:

schnitthöhe    mm   

holzlänge min.    m   

holz - rohbreite    mm   

holz - fertigmaß    mm

durchgangsbreite    mm

sägewellendurchmesser   mm   

sägewellenantrieb    kW   

Vorschubgeschwindigkeit   m/min   

d easL cBa asL

f

 - für sägeblattwechsel einseitig auffahrbar - 

d easL cBa asL

f

asL 140 120

a = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

B = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

c = 24 - 550 mm 24 - 320 mm

d = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

e = 18 - 200 mm 18 - 200 mm

f max. =        600 mm        400 mm
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ZuschnittanLage autOJet RiP
VoLLautomatische zuschnittLinie mit oBerfLächen-scanner
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PRäZise VeRmessungstechnik
so funKtioniert es im einzeLnen

automatisches hochleistungsbesäumen - maximale Wirtschaftlichkeit

schnelles, flexibles und wirtschaftliches Kappen und Besäumen von produkten war die zielsetzung bei der entwicklung der neuen 

autojet generation. moderne Vermessungselektronik und zuverlässige computertechnik bilden hierbei die grundlage für maximale 

stückleistung. 

1. 2.

1. messen

die präzise Vermessung der Bretter und Bohlen erfolgt platz- 

sparend im Querdurchlauf. die Vermessung erfolgt hierbei 

von oben und unten mittels modernster Lasertechnik. 

das zeitraubende manuelle Brettwenden durch den Bediener  

entfällt dadurch. mit diesen Verfahren lassen sich die Kontur des  

Brettes und die Beschaffenheit der Waldkante bestmöglich auch 

bei verdrehten Brettern für die Besäumung ermitteln. upgrade: 

der autojet kann auf Wunsch auch um eine Qualitätserken-

nung mittels scanner erweitert werden. 

2. Rechnen

die gemessenen daten werden an einen mikroprozessor-

rechner weitergegeben. Über ein bedienungsfreundliches 

Bildschirmterminal können sie ihr individuelles schnittsorti-

ment nach den verschiedensten Kriterien (größe, preis, Qualität)  

hinterlegen. selbstverständlich lassen sich auch volle holzaus-

beute, rasterschnitt und der Waldkantenanteil einstellen, sowie 

mengenbegrenzungen vornehmen. der optimierungscomputer 

errechnet nun unter Berücksichtigung ihrer Vorgaben die ideale 

Besäumlinie. 

FÜR hOchLeistungsLinien
integrierte automatische Kappung

3. automatische kappung

in nahezu allen sägewerken wird die Leistung des Besäum-

automaten durch den Bediener eingeschränkt. die manuelle 

spitzenkappung durch den Bedienmann wird deshalb bei hoch-

leistungslinien durch eine automatische spitzenkappung  

ersetzt. hierbei wird das Brett durch Laser von oben und unten 

vermessen und vom pc nach Vorgaben wie preis und stückzahl 

nach Breite/Länge optimiert. die angeschlossene Kappung im 

Querdurchlauf ermöglicht dann eine ideale spitzenkappung 

nach ausbeute, vor der eigentlichen Besäumung. der Bediener 

beobachtet hierbei den ablauf aus der Kabine und greift nur in 

sonderfällen per Joystick in den ablauf ein. 

krümmungskappung:

um speziell zur erzielung von maximaler 

ausbeute z.B. bei palettenbrettern auch 

die krümmung auszukappen, werden 

die Bretter nach pc-daten gekappt und auf 

einen speziellen, mittig geteilten einzugs-

tisch eingelegt. gleichzeitiges Beschleu-

nigen der krümmungsgekappten Bretter 

ermöglicht enorme Brettstückzahlen 

bis 55 Bretter/min., bei idealem Besäum-

ergebnis. 

grundaufbau autojet pro

Krümmungskappung spitzenkappung

ausrichttisch

Laservermessung
oben/unten

antriebe

patentierte spreißeltrennung

schnitt a - B

Kreissäge

ausschußklappe
Brettbeurteilung

Brettrückwerfer
Brettentzerrer
Brettbündigzieher
Brettvereinzelung

autom. spitzenklappung
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WiR FReuen uns 
auf ihren Besuch! 

 
Service- und Schulungszentrum / Werk 1       Firmensitz / Werk 2

simon möhringer anlagenbau gmbh
industriestraße 1
d-97353 Wiesentheid
tel.: +49 9383 950-0
fax: +49 9383 950-30
info@moehringer.com
www.moehringer.com

service- und schulungszentrum: Werk 1
simon möhringer anlagenbau gmbh
simon-möhringer-straße 4
d-97353 Wiesentheid-feuerbach
tel.: +49 9325 940-0
fax: +49 9325 940-40

•	Komplettlösungen
   für sägewerke und Weiterverarbeitung 
•	Spaner-Profiliertechnik
•	Kreissägentechnik
•	Besäumtechnik
•	Gattertechnik

•	Bandsägentechnik
•	Schnittholzsortieranlagen
•	Zuschnittanlagen
•	Stapel-	und	Umstapeltechnik
•	Elektronik-	und	 
   computersteuerungen
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